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Abstract of EP 0358083 (A2) 

Beschrieben ist ein Verpackungsbehalter fCir Mamelade mit einem tubusformigen Tell (6), der aus mit 
Kunststoff beschichtetem Papier besteht und an dessen einer Kante (9) ein nur aus Kunststoff ohne 
Tragermaterial bestehender Verschiuss (5) angespritzt ist, der eine Ringflache (13) und eine 
Offnungseinrichtung (16-20) aufweist mit einer iangs einer Schwachungslinie (17) mitteis einer 
Greifeinrichtung (20) herausreissbaren Verschlusswandung (16) am Ende eines Ringkragens (4). Die 
Erfindung eines solchen Behalters mit Schraubverschluss, der die notwendige Dichtigkeit besttzt und 
ahnlich wie Milchbehalter hergestellt werden kann, ist dadurch gekennzeichnet, dass der Ringkragen (4) 
mit einem Aussengewinde (3) versehen ist und dass ein separater Schraubdeckel mit innengewinde unter 
Abdeckung von Verschlusswandung (16) und Greifeinrichtung (20) auf dem Ringkragen (4) aufschraubbar 
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© VerpackungfUrNahrungsmittel. 



© Beschrieben ist ein Verpackungsbehalter fUr Ma- 
melade mit einem tubusformigen Teil (6), der aus 
mit.Kunststoff beschichtetem Papier besteht und an 
dessen einer Kante (9) ein nur aus Kunststoff ohne 
Tragermaterial bestehender Verschlufi (5) ange- 
spritzt ist, der eine RingflSche (13) und eine Off- 
nungseinrichtung (16-20) aufweist mit einer langs 
einer Schwachungslinie (17) mittels einer Qreifein- 
richtung (20) herausrei/3baren Verschlu/Jwandung 
(16) am Ende eines Ringkragens (4). 

Die Erfindung eines solchen Behalters mit 
SchraubverschluC, der die notwendige Dichtigkeit 
besitzt und ahniich wie Milchbehalter hergestellt 
werden kann, ist dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Ringkragen (4) mit einem AuCengewinde (3) verse- 
(^hen ist und da/3 ein separater Schraubdeckei mit 
^ innengewinde unter Abdeckung von Verschlu/3wan- 
M dung (16) und Greifelnrichtung (20) auf dem Ring- 
qq kragen (4) aufschraubbar ist. 
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Verpackungsbehalter fUr Nahrungsmittel 



Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehsil- 
ter fur Flussigkeiten, Pasten oder dergieichen, ins- 
besondere fur Nahrungsmittel, mit einem tubusfor- 
migen Teil, der aus mit Kunststoff beschichtetem 
Papier oder dergieichen besteht und an dessen 
einer Kante ein nur aus Kunststoff ohne Tragerma- 
terial bestehender Verschlu/3 angespritzt ist, der 
eine Ringflache und eine Offnungseinrichtung auf- 
weist mit einer langs einer Schwachungslinie mit- 
tels einer Greifeinrichtung herausreiflbaren Ver- 
schlutfwandung am Ende eines Ringkragens. 

Fur Nahrungsmittel, z.B, Marmeladen, Gelees 
oder dergieichen, sind zahlreiche Behaltnisse be- 
kannt. Im ailgemeinen bestehen diese aus einem 
Glaskorper in Gestalt eines Bechers, der im oberen 
Bereich einen Verschlu/3 in Form einer Schraub- 
kappe aufweist. 

Fur Milch, Fruchtsafte, Wein und dergieichen 
sind aber auch Verpackungsbehalter bekannt, die 
einen tubusformigen Teil mit den vorstehend ge- 
nannten Merkmalen aufweisen. Unter den zahlrei- 
chen Verpackungen fOr Milch oder dergieichen gibt 
es auch die verschiedensten Ausfuhrungsformen 
von Verschltissen, keiner der VerschlGsse ist aber 
als Schraubverschlu/3 mit einer Schraubkappe aus- 
gestaltet, zumal hierdurch die erforderliche Dichtig- 
keit der Packung nicht gewahrieistet wSre. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die 
Schaffung eines Verpackungsbehalters fur FIGssig- 
keiten, insbesondere Nahrungsmittel, der die ein- 
gangs genannten Merkmale aufweist und dennoch 
einen Schraubverschlu/3 hat, der die notwendige 
Dichtigkeit besitzt und insbesondere nach Shnli- 
chen Herstellungsverfahren zusammengestellt, ge- 
fullt und verschlossen werden kann wie die Behal- 
ter fur Milch, Fruchtsafte und dergieichen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsge- 
maD vorgeschlagen, da/3 der Ringkragen mit einem 
Au/tengewinde versehen ist und da/3 ein separator 
Schraubdeckel mit Innengewinde unter Abdekkung 
von Verschlu/3wandung und Greifeinrichtung auf 
den Ringkragen aufschraubbar ist, Ein aus Glas 
bestehender Marmeladenbehalter weist zwar auch 
in seinem oberen Bereich einen Ringkragen mit 
einem Au/3engewinde auf, dieser besteht aber aus 
Glas und ist sowohl bei der Herstellung als auch 
beim Gebrauch offen. Beim Lagern und Transport 
der bekannten Marmeladenglaser erfolgt der erfor- 
derliche Verschlutf durch den separaten Schraub- 
deckel mit Innengewinde, der auf den Ringkragen 
aufschraubbar ist und im ailgemeinen mit geeigne- 
ten Dichtmitteln versehen ist, urn fUr die Lagerung 
und den Transport das Marmeladen- oder Honiglas 
ausreichend dicht zu machen, Solche Dichtmittel, 
die insbesondere auch durch Festpressen des 



Schraubdeckels auf die Stirnkante des Ringkragens 
wirken und gegeben sind, konnen aber nicht bei 
Verpackungsbehaltern erreicht werden, deren Ver- 
schlu/3 aus Kunststoff ohne Tragermaterial ist und 

5 zudem an der Kante eines Papiertubus angespritzt 
ist. Die Kombination der ansich bekannten Merk- 
male miteinander fOhrt also nicht zu einer Losung 
der Aufgabe, 

Gleichwohl strebt die Erfindung den ansich wi- 

w dersprGnglichen Losungsweg an, indem namlich 
ein durch die herausreiflbare Verschluflwandung 
zunachst dichter Verschlu/J vorgesehen wird und 
zusatzlich die Merkmale eines Marmeladenglases 
erhalt; namiich fUr den Zustand, wenn der Endver- 

;5 braucher nach erstmaligem Offnen des Verpak- 
kungsbehalters die Verschlu/3wandung entfernt hat, 
so da/3 der neue Verpackungsbehalter von da an 
wie ein Marmeladenglas benutzt wird. 

Der Vortell besteht in erster Linie In der preis- 

20 werten Herstellung des neuen Verpackungsbehal- 
ters in gro/3er StOckzahl auf Maschinen, auf denen 
auch Verpackungen fUr Milch, Safte und dergiei- 
chen hergestellt werden konnen. Die - Spritztechni- 
ken fur das Anspritzen von Verschlussen an tubus- 

25 formige Telle aus Papier sind bekannt. Autferdem 
sieht der Erfinder die MSglichkeit, den Ringkragen 
mit einem Au/3engewtnde zu versehen, welches mit 
den Spritzwerkzeugen herstellbar und auch leicht 
entformbar ist. 

30 Der Schraubdeckel kann wie .bei den her- 
kommlichen MarmeiadenglSsern auf separaten Ma- 
schinen hergestellt und auf Lager gehalten werden. 
Diese Maschinen konnen sogar kompllzierte For- 
men haben, so dafl das Innengewinde des separa- 

35 ten Schraubdekkels mit Sicherheit passend zu dem 
Au/3engewlnde des Ringkragens ausgestaltet wer- 
den kann. Der mit bekannten Maschinen mit hoher 
Leistung herstellbare FIQssigkeitsbehalter braucht 
lediglich in einer separaten Bearbeitungsstation mit 

40 dem Schraubdeckel verbunden zu werden. Alle an- 
deren Herstellungsstufen und -verfahren sind die 
gleichen wie bei den Mllchpackungen. 

Dadurch ergibt sich eine als Massenprodukt 
herstellbare Pakkung fur Marmeladen und derglel- 

46 chen, die sowohl bei der Herstellung als auch bei 
der Lagerung, dem Transport und beim Verbrau- 
cher die erforderliche Dichtigkeit besitzt. 

Vorteilhaft ist es erfindungsgema/3 ferner, wenn 
die Verschluflwandung in der durch die freie Kante 

so des Ringkragens verlaufenden Ebene iiegt. Der 
Ringkragen bildet bei dem gefUiiten Verpackungs- 
behalter das oberste TeilstCick, so da/3 die durch 
seine freie Kante oben verlaufende Ebene die im 
wesentlichen oberste Ebene der gesamten Verpak- 
kung darstellt. Wenn die Verschluflwandung In die- 
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ser Ebene angeordnet wird, lassen sich nicht nur 
einfache Spritzwerkzeuge hersteilen, sondem es 
kann auch das optimaie Volumen fUr den neuen 
Verpackungsbehalter erreicht warden, Die urn etwa 
360° langs der freien Kante des Ringkragens ver- 
iaufende Schwachungslinie zum Herausreiflen der 
Verschlutfwandung mittels der Greifeinrichtung 1st 
dann ebenfalls sehr praktisch in einer Ebene lie- 
gend herstelibar und fOr den Benutzer zugSngllch, 

Vorteilhaft ist es fUr die Erfindung ferner, wenn 
sich die Ringflache des Verschlusses von der Kan- 
te des tubusformigen Teils eben oder kegelstumpf- 
formig bis zur inneren Ansatzkante des Ringkra- 
gens erstreckt. Die der vorstehend genannten frei- 
en Kante des Ringkragens, die oben angeordnet 
ist, gegenCiberliegende Kante am Ringkragen ist 
die eben erwahnte innere An satzkante, weil an 
dieser Kante der Ringkragen innen, d.h. nach unten 
zum Hauptbehalter hin, angesetzt ist, Von dieser 
inneren Ansatzkante an erstreckt sich radial nach 
auflen die erwahnte Ringflache des Verschlusses, 
die auch im Querschnltt gesehen bei der einen 
Ausfuhrungsform eben und bei der anderen Aus- 
fOhrungsform kegelstumpfformig bzw, schragver- 
laufend sein kann. In beiden Fallen enthalt die 
Ringflache bezUglich des tubusformigen Teils eine 
Komponente senkrecht zur Langsmittelachse des 
Tubus, so dafl durch eine solche Ringflache elne 
sehr gGnstige Versteifung des Verpackungsbehal- 
ters entsteht. 

Bei den bekannten MarmeladenglSsern ergibt 
sich die fur den Verbraucher und auch Hersteller 
sowie HSndler erforderliche Steifigkeit durch das 
Material, da im allgemeinen dickes Gias verwendet 
wird. Wenn der Fachmann dieses durch mit Kunst- 
stoff beschichtetes Papier ersetzen wollte, mOflte 
er mit Recht erhebliche Zweifei hinsichtlich der 
Steifigkeit haben, insbesondere im oberen Bereich 
des Verschlusses. Durch die erwahnte Ringflache 
erhalt aber die obere Kante des tubusformigen 
Teils die erforderliche Steifigkeit, denn die Krafte 
innerhalb der Ringflache stQtzen sich an der im 
allgemeinen kreisfSrmigen Kante des Tubus ab, 
Wenngleich von einer Ringflache des Verschlusses 
die Rede ist, kann diese auch anders geformt sein, 
d.h. die obere Kante des tubusf6rmigen Teils kann 
auch vieleckig ausgestaltet sein, Der Au/tenrand 
des Verschlusses ist dann, wenn man in Langsrlch- 
tung des Tubus auf den Verschlufl blickt, im we- 
sentlichen vieleckig. Die bevorzugte AusfQhrungs- 
form besteht aber aus einem runden Verschlutf, der 
auf einen runden tubusformigen Teil gespritzt wird. 

Zweckmaflig ist es gemS/3 der Erfindung fer- 
ner, wenn die Verschluflwandung als Folie ausge- 
bildet ist. Der Packungshersteller ist stets bestrebt, 
Material einzusparen, DGnne Wandungen sind zwar 
dicht, sie sind auch materlalsparend, sie sind aber 
im allgemeinen nicht fOr den Endverbrauch geeig- 



net, denn ein Marmeladenglas ohne Schraubdek- 
kel, dessen Verschlu/3 nur durch eine Folie oben 
abgedichtet ist, ware zu leicht zu beschadigen. 
ErfindungsgemS/3 ist aber durch das Aui3engewinde 

5 am Ring kragen und die Verschraubungsmoglich- 
keit mit dem separaten Schraubdeckel ein ausrei- 
chender Schutz der Folie gewahrleistet. Zum Befal- 
len von der Bodenseite des tubusformigen Teils 
mit Marmelade, Honig oder anderen Nahrungsmit- 

w teln reicht aber die Festigkeit der Verschlutfwan- 
dung als Folie aus. Nach dem Verschlie/ten ist 
ohnehln vorgesehen, den Schraubdeckel aufzu- 
schrauben, wobei die Griffeinrichtung und die Ver- 
schluflwandung, d.h. in diesem Falle die Folie, voll- 

15 standig abgedeckt und damit auch gegen au/tere 
Stotfe oder Eindruckkrafte geschQtzt sind. 

Es hat sich bei verschiedenen Packungen ge- 
zeigt, da/3 angespritzte VerschlOsse sich von den 
Ringkanten der tubusformigen Teile ablosen oder 

20 wenigstens die stirnseitige, geschnittene und ohne 
Kunststoffschicht ungeschutzte Kante des Tubus 
so freigelegt wird, da/3 FlOssigkeiten dort in die 
Papierfasern eindringen und die Verpackung zer- 
st5ren konnen. Urn diesen Problemen aus dem 

25 Weg zu gehen, ist erfindungsgema/3 vorgeschla- 
gen, da/3 die Kante des tubusformigen Teils sowohl 
stirnseitig als auch innen und auflen mit Kunststoff 
umspritzt Ist. Da fOr den Tubus und seinen Ver- 
schlufl sowohl deckelseitig als auch bodenseitig 

30 nur die Spritzmaschine zur Hersteliung des in Rede 
stehenden Verschlusses beachtet und geeignet 
ausgestaltet werden mufl, konnen geeignete Ma/3- 
nahmen zum vollstandigen Umspritzen der freien 
Stlrnkante des tubusformigen Teils der Verpackung 

35 vorgesehen werden. Wie ein einseitig offener Ring 
umgreift der radial au/3erste Teil des Verschlusses 
die stirnseitige Kante des tubusformigen Teils und 
deckt dadurch nicht nur in sicherer Wetse das 
Papier an den ungeschQtzten Stellen ab, sondem 

40 sorgt auch fUr eine besonders kraftige und sichere 
Verklebung durch Erwarmen von thermopiastischen 
Materialien, wenn solche verwendet werden, Au/ter- 
dem ergibt sich durch dieses dreiseitige Umsprit- 
zen der Kante des tubusfSrmigen Teils eine gute 

45 Festigkeit sowohl deckelseitig fOr den tubusformi- 
gen Teil selbst als auch fur den angespritzten 
Verschlu/J, Gerade bei der Handhabung eines Mar- 
meladenglases wunscht der Verbraucher deckelsei- 
tig eine gute StabllitSt eines solchen Verpakkungs- 

50 beha Iters. 

Bei vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung 
ist die Greifeinrichtung als diagonal Dber die Ver- 
schlu/3wandung verlaufender und an beiden Enden 
befestigter Strang ausgebildet. Greifeinrlchtungen 

55 zum Herausreitfen von Folien oder Verschluflfel- 
- dem sind vielfaltig bekannt. Solche Greifeinrichtun- 
gen kann man sich als Haken, Osen, Schlaufen 
oder dergleichen vorstellen. Bei gewissen Flilssig- 
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keitspackungen ist auch schon vorgesehen, die 
Verschluflwandung durch einen Greifring, der an 
einer Stella des Kreises angreift herauszureiflen, 
Erfindungsgema/3 ist nun die diagonale Anordnung 
und in Draufsi'cht geradlinige Ausgestaltung der 
Greifeinrichtung in Strangform gewahlt, well da- 
durch nicht nur die Angriffsmoglichkeit der Greif- 
einrichtung an der herauszureiflenden Verschiu/3- 
wandung verbessert wird, sondern eine solche 
strangformige Greifeinrichtung kann auch besser 
von dem Schraubdeckei abgedeckt werden. Der 
wohl wichtigste Vorteil besteht aber ferner darin, 
da/3 die Mitte des Stranges ais Zentrum fUr eine 
Materialeinflie/lstelle fur den Kunststoff dlent, aus 
dem der ganze Verschlufl hergestellt ist. Die Her- 
steilungsmaschine verwendet also die strangfSrmi- 
ge Greifeinrichtung bzw. den hierfur vorgesehenen 
Kanal zum Einflieflen des noch flOssigen Kunststof- 
fes zur Bildung des Verschlusses bei seinem An- 
sprltzen an der Kante des tubusformigen Teils. 

Zweckmaflig ist es gema/3 der Erfindung auch, 
wenn der tubusformige Teil an der verschlutfseiti- 
gen Kante rund und am gegenuberliegenden Ende 
viereckig und uber Faitlaschen verschlossen ist. Es 
ist fur den Fachmann verstandlich, da/3 runde 
Werkzeuge technisch besser beherrschbar als viel- 
eckige sind, so da/3 schon von daher eine runde 
Form am verschlutfseitigen Ende des tubusformi- 
gen Teiis angestrebt wird. Auflerdem soil der neue 
Verpakkungsbehalter als Marmeladenbehalter ver- 
wendbar sein, und der Endverbraucher wUnscht 
ebenfalis praktische Entleerungsoffnungen, die in 
runder Gestait in der Praxis gute Erfolge gezeigt 
haben. Da der Hauptkorper des Verpackungsbehal- 
ters aus mit Kunststoff beschichtetem Papier oder 
dergleichen besteht, damit das Papier oder der 
Karton nicht fiGssigkeitsdurchlassig wird, kann der 
bodenseitige Verschlu/3 des tubusformigen Teils 
anders ausgestaltet werden als deckelseitig. Das 
Verschiieflen von Kartons oder Papierpackungen 
fOr Milch durch Faltungen und Laschen mit nachfol- 
gender Warmeversiegelung ist bekannt Diesen 
Vorteil kann sich die Erfindung zueigen machen, 
woraus sich der weitere Vorteil bei der Herstellung 
ergibt, da/5 der beidseitig offene Tubus deckelseitig 
mit dem Verschlu/3 verbunden, dann vom Boden 
her gefullt wird, wobei danach der Boden ver- 
schlossen ist, und erst danach (oder selbstver- 
standlich auch in einem vorhergehenden Arbeits- 
gang) kann der separate Schraubdeckei auf den 
Verschlu/3 aufgeschraubt werden. Man erkennt, da/3 
die folienartige Verschluflwandung hier eine beson- 
ders praktische Herstellung von gefUllten Marmeia- 
denbehfiltem aus Papier und Kunststoff erlaubt. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs- 
moglichkeiten der voriiegenden Erfindung ergeben 
sich aus den folgenden Zeichnungen in Verbindung 
mit der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter 



AusfOhrungsbeispieie. Es zeigen; 

Figur 1 eine vertikale Querschnittsansicht 
durch den separaten Schraubdeckei mit Innenge- 
winde, 

5 Figur 2 eine abgebrochene Vertikalschnittan- 

sicht durch einen Behalter mit Verschlu/3 ohne auf- 
geschraubten Schraubdeckei bei einer ersten Aus- 
fOhrungsform, 

Figur 3 die gleiche Darstellung wie bei Figur 

10 2, jedoch bei einer zweiten AusfOhrungsform mit 
kegelstumpfformiger RingflSche, 

Figur 4 eine Draufsicht auf den Verschlufl 
der Packung, nachdem der Schraubdeckei entfernt 
ist und 

75 Figur 5 eine in der Mitte abgebrochene, per- 

spektivische Gesamtdarsteilung eines Verpak- 
kungsbeha Iters mit Verschlu/3 nach dem Entfemen 
des Schraubdeckels. 

Der in Figur 1 dargestellte Schraubdeckei 1 hat 

20 die Gestait eines einseitig geschlossenen Zylinders 
mit Innengewinde 2. Der Schraubdeckei 1 ist also 
oben geschlossen und unten often, urn auf ein 
Au/tengewinde 3 eines Ringkragens 4 eines allge- 
mein mit 5 bezeichneten Verschlusses aufge- 

25 schraubt zu werden. 

In Figur 5 sieht man perspektivisch den Ge- 
samtbehalter mit dem tubusformigen Teil 6, der 
bodenseitig im Querschnitt viereckig ist und daher 
langs der vier Seitenfaltkanten und der Stirnkanten, 

30 von denen nur die Kanten 7 und 8 gezeigt sind, 
gefaltet und unter Bildung nicht dargestellter drei- 
eckformiger Lappen bodenseitig verschlossen ist. 
Am gegenuberliegenden deckelseitigen Ende bef- 
indet sich - besonders deutlich sichtbar in den 

35 Figuren 2 und 3 - die obere stirnseitige freie Kante 
9 des tubusformigen Teils 6, die bei der hier 
dargestellten AusfOhrungsform kreisrund ist und 
eine erste innere Ebene 10 vorgibt 

Der in Figur 4 in Draufsicht und in den Figuren 

40 2 und 3 im Querschnitt gezeigte Verschlu/3 5 ist im 
Bereich dieser Kante 9 des tubusformigen Teils 6 
an letzterem angespritzt, derart, da/3 sowohl die 
stirnseitige Kante 9 des tubusformigen Teils 6 (in 
den Figuren 2 und 3 oben) wie auch der Ringbe- 

45 reich au/3erhalb und innerhalb derselben, die mit 11 
und 12 bezelchnet sind, umspritzt sind. Dadurch ist 
eine feste Verankerung des Verschlusses 5 am 
deckelseitigen Ende des tubusf5rmigen Teils 6 vor- 
gegeben. Ausgehend von dieser Verankerungsum- 

so spritzung langs der Kante 9 schlieflt sich eine 
Ringflache 13 an, die man bei der ersten AusfOh- 
rungsform nach den Figuren 2, 4 und 5 als eben, 
namlich etwa in oder parallel zur Ebene 10 liegend 
erkennt. 

55 Bei der anderen AusfOhrungsform nach Figur 3 
ist diese Ringflache mit 13' bezeichnet und hat 
Kegelstumpfform. Hierin allein unterscheidet sich 
Obrigens die AusfOhrungsform der Figur 3 von der 
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der Figur 2, 

Die Ringflache 13 und 13' endet innen In einer 
kreisformigen Kante 14, weiche gleichzeitig die 
oben erwahnte innere Ansatzkante des Ringkra- 
gens 4 ist Vom Inneren der Verpackung her gese- 
hen schlie/3t namllch im Bereich dieser Kante 14 
der kreisformige Ringkragen 4 nach auflen und 
oben an. Aus den Figuren erkennt man das Aufien- 
gewinde 3 dieses Ringkragens 4. 

Nach au/ten und oben hin schlieflt der Ringkra- 
gen 4 in einer freien Kante 15 ab» wobei dlese 
ebenfalis kreisformige freie Kante 15 eine parallel 
zur Ebene 10 verlaufende Ebene vorgibt in wel- 
cher die Verschluflwandung 16 liegt, Sie ist uber 
eine sich Ober 360° erstreckende Schwachungsli- 
nie 17 mit dem Ringkragen 5 verbunden, Die 
Schwachungslinie 17 ist an den beiden Enden 18 
und 19 einer strangftfrmigen Greifeinrichtung 20 
zur Bildung von Angreifpunkten unterbrochen, d.h. 
das Material ist an den Stellen 18 und 19 starker 
als im Bereich der Schwachungslinie 17 ausgebil- 
det. Das Zentrum 21 des Greifstranges 20 dient 
gleichzeitig als Materialeinflietfstelle fur den Kunst- 
stoff bei der Herstellung. Man sieht also, wie der 
Greifstrang 20 quer uber die gesamte Verschlu/3- 
wandung 16 diagonal verlauft 

Fur die Herstellung des neuen Verpackungsbe- 
haiters wird zunachst der Papiertubus 6 erstellt, 
der zunachst an beiden Seiten often ist und am 
bodenseitigen Ende die Fait- und Pragelinien hat, 
von denen in Figur 5 nur die Linien 7 und 8 
b8zeichnet sind, urn den Klotzbodenverschlu/3 her- 
stellen zu konnen. Dieser beidseitig offene Tubus 
wird dann an der Kante 9 mit dem Verschlu/3 5 
durch Anspritzen verschlossen, danach auf den 
Kopf gestellt, gefullt und langs der erwahnten Falt- 
linien verschlossen und versiegeit Danach wird die 
Schraubkappe 1 auf das Au/Jengewinde 3 ge- 
schraubt, wobei sowohl der strangformige Griff 20 
ais auch die Verschluflwandung 16 vollstandig ab- 
gedeckt und damlt geschOtzt sind. 

Der auf diese Weise erstellte Verpackungsbe- 
halter kann gelagert und transportiert werden. 

Der Endverbraucher schraubt zunachst die 
Schraubkappe 1 ab, ergreift die strangformige 
Greifeinrichtung 20 und reiflt die Verschiuflwan- 
dung 16 heraus. Dadurch hat der BehSiter eine 
Offnung wie ein Marmeladenglas und besitzt den- 
noch einen recht steifen Verschlu/3 5. 



AnsprOche 

1. Verpackungsbehaiter fur FlOssigkeiten, Pa- 
sten oder dergieichen, insbesondere fGr Nahrungs- 
mittel, mit einem tubusformigen Teii (6), der aus 
mit Kunststoff beschichtetem Papier oder dergiei- 
chen besteht und an dessen einer Kante (9) ein nur 



aus Kunststoff ohne Tragermaterial bestehender 
VerschiuC (5) angespritzt ist, der eine Ringflache 
(13, 13') und eine Offnungseinrichtung (16-21) auf- 
weist mit einer ISngs einer Schwachungslinie (17) 

5 mittels einer Greifeinrichtung (20) herausreiflbaren 
Verschluflwandung (16) am Ende eines Ringkra- 
gens (4), dadurch gekennzeichnet, da/3 der Ring- 
kragen (4) mit einem Auflengewinde (3) versehen 
ist und da/3 ein separater Schraubdeckel (1) mit 

w Innengewinde (2) unter Abdeckung von Verschlutf- 
wandung (16) und Greifeinrichtung (20) auf dem 
Ringkragen (4) aufschraubbar ist. 

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Verschlu/3wandung (16) in der 

75 durch die freie Kante (15) des Ringkragens (4) 
verlaufenden Ebene liegt. 

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 sich die Ringflache (13, 13') 
des Verschlusses (5) von der Kante (9) des tubus- 

20 f5rmigen Teils (6) eben oder kegelstumpffSrmig 
bis zur inneren Ansatzkante (14) des Ringkragens 
(4) erstreckt. 

4. Behalter nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Verschlutfwan- 

25 dung (16) ais Folle ausgebildet ist 

5. Behalter nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Kante (9) des 
tubusfSrmigen Teils (6) sowohl stirnseitig als auch 
innen und auCen mit Kunststoff umspritzt ist 

30 6. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Greifeinrichtung (20) ais diagonal 
Ober die Verschluflwandung (16) veriaufender und 
an beiden Enden (18, 19) befestigter Strang ausge- 
bildet ist. 

35 7, Behalter nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 der tubusformige Teil 
(6) an der verschiu/3seitigen Kante (9) rund und am 
gegenOberliegenden Ende viereckig (7, 8) und Ober 
Faltlaschen verschlossen ist. 

40 
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